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КОНДЕНСАТОРЫ С ВОЗДУШНЫМ ОХЛАЖДЕНИЕМ

От 66,76 до 965,8 кВт

КОНСТРУКТИВНЫЕ ОСОБЕННОСТИ

ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ
Конденсаторы с воздушным охлаждением серии С7АН предназначены для наружной установки. Область примене(
ния – холодильные машины и оборудование для кондиционирования воздуха.
Все модели имеют исполнение как с вертикальным, так и с горизонтальным воздушным потоком. Требуемое на(
правление воздушного потока необходимо указать в заказе.

КОРПУС
Несущий корпус, в котором каждый вентилятор смонтирован в отдельную изолированную секцию.
Корпус выполнен из оцинкованной стали, окрашен белой полиэфирной порошковой краской в электростатической
камере, обладает отличной коррозионной стойкостью и стойкостью к воздействию ультрафиолета. В корпусе име(
ются проушины для подъема.

ТЕПЛООБМЕННИК
Выполнен из располагающихся в шахматном порядке медных труб, оребрение – из профилированного алюминия.
Стандартное расстояние между ребрами 2,2 мм для моделей, укомплектованных вентиляторами PN, и 3,17 мм –
вентиляторами PS и PSL.
На медном всасывающем коллекторе установлен клапан Шредера.
Для лучшей защиты от атмосферных воздействий теплообменники могут быть изготовлены из следующих матери(
алов:
• медные трубы/оребрение с виниловым покрытием
• медные трубы/оребрение с покрытием “Blygold”
• медные трубы/медное луженое оребрение
• медные луженые трубы/ медное луженое оребрение

ТЕПЛООБМЕННИК ДЛЯ ПЕРЕОХЛАЖДЕНИЯ (Опция)
Переохлаждение жидкого хладагента достигается применением дополнительного теплообменника.
Переохлаждение составляет порядка 7 К при стандартных условиях ∆Т=15 К.
Когда ∆Т составляет менее 15 К, переохлаждение соответственно уменьшается.
Патрубки для подсоединения теплообменника переохлаждения расположены там же, где и патрубки для подсоеди(
нения труб холодильного контура.
Выход жидкостной линии с входом теплообменника переохлаждения соединен на заводе(изготовителе.

ВЕНТИЛЯТОРЫ
ЭЛЕКТРОДВИГАТЕЛИ
Электродвигатели с 6, 8, 12 или 16 полюсами с переключением звезда/треугольник. Наибольшая скорость враще(
ния достигается при соединении треугольником и наименьшая – при соединении звездой.
Стандартный электромонтаж выполнен только для односкоростных электродвигателей.
Исполнения электродвигателей:
6PN/8PN – нормальная скорость
8PS/12PS – малошумная скорость
12PSL/16PSL – самая малая скорость
• Электродвигатели могут эксплуатироваться при температуре воздуха от – 40 до

+ 50 °С
• Параметры электросети: 3 фазы, 400 ±10 В, 50 Гц
• Электродвигатели имеют степень защиты IP55 (CEI 34(5). Корпус оснащен венти(

ляционными отверстиями и нейлоновыми уплотнительными прокладкам.
• Класс защиты F (CEI 85 и CEI 34(1).
• Рекомендуемая частота включений – не более 6 включений в час.
Электродвигатель крепится четырьмя лапами. Кабель подключения выведен в общую клеммную коробку, располо(
женную там же, где и патрубки для подсоединения труб холодильного контура.
В период вынужденного длительного простоя агрегата электродвигатели должны работать не менее 2 часов в неделю.
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ЛОПАТКИ ВЕНТИЛЯТОРА
Рабочее колесо с большим количеством лопаток и вращающейся внешней обчайкой обеспечивает существенное
снижение уровня шума за счет уменьшения низкочастотных составляющих (от 125 до 550 Гц).
Такое уменьшение объясняется следующим:
( равномерное распределение нагрузки на лопатки
( вращающаяся обечайка связана с лопатками рабочего колеса, в результате чего подавляется турбулентность

потока воздуха по переферии рабочего колеса, что обычно и является основным источником шума осевых вен(
тиляторов.

( использование оптимального угла атаки обеспечивает подавление турбулентности воздушного потока на входе
в рабочее колесо.

( лопатки рабочего колеса имеют оптимизированный профиль, что обеспечивает низкий коэффициент лобового
сопротивления и создает ламинарный воздушный поток.

Рабочее колесо имеет тщательно продуманную конструкцию и изготовлено из композиционного пластмассового
материала, который можно использовать повторно.

ОПЦИИ
• Электродвигатели для работы от сети 230 В, 3 фазы, 50 Гц
• Различный шаг оребрения
• Улучшенная изоляция для электродвигателей, работающих при наружной температуре воздуха выше 40 °С
• Схема подключения при использовании 2(скоростного электродвигателя
• Многосекционные конденсаторы (не более 3 секций на 1 ряд вентиляторов)

МЕРЫ ПРЕДОСТОРОЖНОСТИ
Конденсатор должен быть установлен на ровной поверхности, способной выдерживать массу агрегата.
Необходимо предусмотреть свободное пространство вокруг агрегата для проведения технического обслуживания
и ремонта. Не допускайте засорения воздухозаборного и воздуховыпускного отверстия вентиляторов.
Соединение трубопроводов должно быть выполнено тщательно согласно руководству по монтажу.
Подключение каждого вентилятора осуществляется отдельно через клеммные колодки.
Убедитесь в том, что вентиляторы вращаются в нужном направлении и что воздух обдувает электродвигатели.
Проверьте надежность крепления всех электрических соединений.
Убедитесь в надежности всех винтовых креплений, в особенности лопаток вентиляторов, защитных решеток, элек(
тродвигателей и т.п.
Чистка агрегатов напором воды из шланга разрешается на расстоянии не менее 1,5 м при давлении не более 3
бар. Применение агрессивных чистящих средств запрещено.

РАСШИФРОВКА ОБОЗНАЧЕНИЯ

С7АН 8 МD 4 16P S

Количество
вентиляторов

Модель
D – сдвоенная
S – одинарная

Тип теплообменника

Скорость
 вентилятора:

6Р – 1000 об/мин
8Р – 750 об/мин
12Р – 500 об/мин
16Р – 375 об/мин

Исполнение:
N = нормальное
S = малошумное
SL = сверхмалошумное

Опции:
• оребрение с виниловым

покрытием или с покры(
тием “Blygold”

• медное оребрение
• медное луженое оребрение
• конденсатор с горизон(

тальным потоком воздуха
• многосекционный кон(

денсатор
• специальные электродви(

гатели
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°ÀÑÑÒÎßÍÈÅ��Ì �� �� �� �� ��

³ÐÎÂÅÍÜ�ØÓÌÀ��Ä¡ � �� ��� ��� ���

УРОВЕНЬ ЗВУКОВОГО ДАВЛЕНИЯ

Схема измерения звукового давления

УРОВЕНЬ ШУМА В ЗАВИСИМОСТИ ОТ РАССТОЯНИЯ ДО АГРЕГАТА
• Значения, указанные в таблице, рассчитаны на основании данных, приведенных в таблице на стр. 3 ( 7

ПРИМЕЧАНИЯ
• Уровень звукового давления измеряется точными приборами в свободном пространстве на реверберационном

основании.
• Уровень звукового давления в дБА в полуреверберационном пространстве измеряется на уровне верхней по(

верхности корпуса.
• Зависимость уровня звукового давления от количества рядов теплообменника очень слабая и этими изменени(

ями можно пренебречь.
• В эксплуатационных условиях реальные показатели уровня шума могут отличаться от паспортных значений из(

за отражения звука от стен и т.п.
• В теории по мере удаления от источника шума происходит уменьшение уровня звукового давления. Однако ре(

зонанс и отражение звука оказывают влияние на шумовые характеристики агрегата (как на суммарный уровень
звукового давления, так и на величину звукового давления при различных частотах).

Воздух Воздух

м

м
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D²��ª � � �� �� �� �� �� �� �� �� �� �� ��

ªÎÝÔ��)� ����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� �����

µËÀÄÀÃÅÍÒ 5���D 5�� 5���$

ªÎÝÔ��)� ���� � ����

²ÅÌÏÅÐÀÒÓÐÀ�ÎÊÐÓÆÀÞÙÅÉ
ÑÐÅÄÛ���±

��� ��� ��� ��� ��� ��� ��� ���

ªÎÝÔ��)� ����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� �����

¢ÛÑÎÒÀ�ÍÀÄ�ÓÐÎÂÍÅÌ
ÌÎÐß��Ì

� ��� ��� ��� ��� ���� ���� ���� ���� ���� ���� ���� ���� ����

ªÎÝÔ��)� ����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� �����

ПОДБОР КОНДЕНСАТОРА

МНОГОСЕКЦИОННЫЙ КОНДЕНСАТОР
Многосекционный конденсатор состоит из несколько простых секций. Каждая секция обладает своими характери(
стиками, которые в сумме позволяют добиться оптимальной эффективности работы агрегата при различных усло(
виях и режимах эксплуатации.

ФАКТОРЫ, ВЛИЯЮЩИЕ НА ТЕПЛООТДАЧУ
Все приведенные в таблицах значения теплоотдачи определены при нижеуказанных (номинальных) условиях:
• Хладагент: R22
• Температура воздуха в конденсаторе: + 25 °C
• Высота над уровнем моря: 0 м
• Разница между температурой воздуха на входе и температурой конденсации: 15 К
Для определения реального значения теплоотдачи необходимо воспользоваться приведенными ниже поправочны(
ми коэффициентами:
• Реальное значение = номинальное значение х поправочные коэффициенты (F1 – F4)

Коэффициент F1, учитывающий разницу между температурой воздуха на входе
и температурой конденсации

Коэффициент F1, учитывающий используемый хладагент

Коэффициент F3, учитывающий температуру окружающего воздуха

Коэффициент F4, учитывающий высоту над уровнем моря

°
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ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

СКОРОСТЬ ВЕНТИЛЯТОРА

µÀÐÀÊÒÅÐÈÑÒÈÊÀ�ÑÊÎÐÎÑÒÈ ÎÐÌÀËÜÍÀß ¬ÀËÎØÓÌÍÀß ±ÂÅÐÕÌÀËÎØÓÌÍÀß

±ÊÎÐÎÑÒÜ�ÂÅÍÒÈËßÒÎÐÀ �31 �31 �36 ��36 ��36/ ��36/

±ÎÅÄÈÍÅÍÈÅ�ÎÁÌÎÒÎÊ ²ÐÅÓÃÎËÜÍÈÊ §ÂÅÇÄÀ ²ÐÅÓÃÎËÜÍÈÊ §ÂÅÇÄÀ ²ÐÅÓÃÎËÜÍÈÊ §ÂÅÇÄÀ

Треугольник Звезда

400 В 400 В
Высокая скорость Низкая скорость

Значения всех скоростей указаны для нормальных синхронных скоростей
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РАЗМЕРЫ

Отверстие ∅ 13

Отверстие ∅ 13

Отверстие ∅ 13

Отверстие ∅ 13

Воздух Воздух
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РАЗМЕРЫ

Отверстие ∅ 13

Отверстие ∅ 13

Отверстие ∅ 13

Отверстие ∅ 13

Воздух
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Изготовитель оставляет за собой право на внесение изменений в техническую документацию без предварительного уведомления.
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